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Va rugadm sa ne prezentati oferta dumneavoastra de pret pentru:

Nt . Gt Pret unitar | Pret total
Crt. Descriere U.M. EEE RON RON
fara TVA | fara TVA
Toc pistol(holster)cu prindere pe
centura, compatibil Bereta Px4
1. | Storm Type F, cu port incarcator- buc 100

utilizare pe partea dreapta, conform
specificatiilor anexate.

Asteptam oferta dumneavoastra pe adresa de e-mail achizitii@ct.politiaromana.ro.

Atentie produsele vor fi livrate in maxim 10 zile de la primirea comenzii ferme.
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SPECIFICATIE TEHNICA
Toc (holster) pistol

1. GENERALITATI

1.1  Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice
si de calitate pe care trebuie sd le indeplineascd produsul, gata confectionat, pe timpul
utilizarii.

1.2 Tocul de pistol este un echipament destinat activitatilor de instruire, care
contribuie la fixarea, portul si folosirea ergonomica si in deplini siguranta a pistolului din
dotare.

1.3 Tocul de pistol trebuie sa fie compatibil cu pistolul Beretta PX4 Storm type
F, cal. 9x19 mm si cu sistemul de prindere pe centura.

1.4 Tocul de pistol trebuie si fie fabricat din material tip polimer, de inaltd
rezistentd, non abraziv, rezistent la impact, care nu se deformeazi in timp, sau un material
similar, cu aceleasi proprietiti. Tocul trebuie sa fie fabricat prin injectie de material plastic
topit In matritd dintr-o singura bucata.

1.5 Tocul de pistol trebuie s& cuprindd urmétoarele componente:

- Toc de pistol propriu-zis;
- Sistem de prindere pe centura.

2. CARACTERISTICI
2.1 Tocul de pistol trebuie sa aiba o forma ergonomics, sa mentina arma intr-o
pozitie stabild, sd prevind jocul in toate directiile, sa asigure activarea automati a sistemelor
de sigurantd cand pistolul este introdus in toc si s asigure functionarea sistemelor de retentie.
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De asemenea, pistolul trebuie si poata fi introdus in toc fara probleme, sub propria greutate si
fara dificultati, incarcat cu ,, cartus in camerd cartusului”, atdt asigurat cét si dezasigurat.

2.2 Tocul de pistol trebuie prevazut cu 4 niveluri de sigurantd. Primul este un
sistem automat de sigurantd reprezenténd un mecanism de blocare intern activat de greutatea
armei atunci cAnd este introdusd in toc. Mecanismul de blocare actioneazi asupra garzii
tragaciului. Al doilea este sistemul de deblocare (buton- actionat cu degetul opozabil al
mainii). Al treilea sistem este bucla rotativa externa care protejeaza partea superioard a armeli.
Cele doud sisteme «(al doilea si al treilea) trebuie sd fie integrate si sa poatd fi activate
simultan in timpul extragerii printr-o singurd miscare naturald. Ultimul sistem de siguranta -
este reprezentat de o protectie rigidd aflata in spatele butonului de eliberare pentru a preveni o
extragere din spate a pistolului.

" 2.3 Tocul trebuie sa protejeze mansonul, aparatele de ochire si finisajele armei.
Tocul trebuie si poata fi scufundat in apd, noroi si sd fie prevazut cu spagii prin care se
elimina apa si noroiul. Partile metalice (suruburile de prindere si piulifele) trebuie sé fie
rezistente la rugina.

2.4 Tocul de pistol trebuie prevazut cu un sistem automat de blocare pe garda
tragaciului care si permita asigurarea de indatd a pistolului, odatd ce este introdus in toc si un
sistem suplimentar de blocare rotativ, pe care il activeaza politistul atunci cind situatia
operativd impune sau permite asigurarea suplimentard. Sistemul suplimentar de blocare
rotativ asigurd pistolul in toc in eventualitatea unei incercari de dezarmare si protejeaza,
totodata, aparatele de ochire impotriva deteriorarii mecanice. Pentru scoaterea armei din toc,
ambele sisteme de sigurantd se dezactiveaza cu degetul mare printr-o miscare de apdsare in
jos, dupd care, pistolul poate fi extras fird probleme. Pozitionarea si succesiunea utilizarii
celor doud sisteme de blocare/asigurare a pistolului in toc trebuie sa conduca si la formarea
unei prize ferme pe crosa armei, fara sa fie nevoie de miscéri suplimentare de ajustare a
prizei.

2.5 Sistemul de prindere al tocului de centurd trebuie sa fie fabricat din material
tip polimer, de inaltd rezistenta, rezistent la impact si miscari de smulgere de pe centura, care
nu se deformeaza in timp, sau un material similar, cu aceleasi proprietati. Trebuie prevazut cu
doui orificii de trecere a centurii intre 4.5 si 6,5 cm, precum si 3 pozitii diferite de montare a
tocului de pistol pe indltime (minim 17,9 em - maxim 20,1 cm).

2.6 Sistemul de prindere al tocului de centura trebuie sé fie prevazut cu trei gauri
de prindere asezate simetric (3 x 120 grade). Gaurile trebuie sa fie compatibile cu cele de pe
tocul de pistol, astfel incat prinderea celor doua sa fie facuta fard probleme.

2.7 Modulul de prindere rapida trebuie si fie fabricat din material tip polimer
prin injectie de material plastic topit in matrita, non abraziv, rezistent la impact si sa nu se
deformeze in timp. sau dintr-un material similar, cu aceleasi proprietati. Trebuie sé fie format
din doud piese si si permitd o eliberare rapidé si o instalare la fel de rapida intre punctele de
atasare pe centurd, precum si pe sistemul Molle al vestei antiglont. Acesta trebuie si fie
previzut cu nivelul I de retentie la solicitarea prin tragere. Prin retentia modulului exprimam
imposibilitatea desprinderii la tractiune mecanicé, fard o actiune corecta asupra sistemului ce
asigurd fixarea modulului pe platforma, ceea ce elimina eventualitatea unei desprinderi
accidentale sau posibilitati de dezarmare. Prin nivelul I de retentie exprimdm numarul de

4/6 NESECRET
CONFIDENTIAL! Date cu caracter personal prelucrate in conformitate cu prevederile Regulamentului UE 679/2016
T ] & SETH




actiuni mecanice prin care si fie desprins modulul, respectiv 1 (una), in diferite situatii
tactice, in care utilizatorul desprinde modulul, in mod voluntar.

2.8 Tocul de pistol, sistemul de prindere al tocului pe centurd si modulul de
prindere rapidd gata confectionate trebuie si corespundd prevederilor prezentei specificatii
tehnice.

2.9 Temperatura de topire si rezistenta la impact a materialelor folosite trebuie si
fie conform tabelului anexat la prezenta Specificatie Tehnicd ca urmare a faptului ci in timpul
executdrii sedintelor de tragere specifice, teava armei se incélzeste excesiv, ceea ce poate
genera deformarea tocului de pistol, avand consecinte asupra fixarii ferme a pistolului si
asupra sigurantei portului acestuia. Din valorile mentionate reiese calitatea materialelor
folosite cat gi rezistenta acestora la uzuri in timpul desfisurarii antrenamentelor si misiunilor
specifice.

3. TIPURI DE MATERIALE UTILIZATE

Material: polimer injectat la cald in matrita.

4. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIALELOR UTILIZATE

Specificatia

’ Valoarea

Tocul de pistol

Materialul

Amestec de nailon tip polimer sau similar

Tehnologia de fabricatie

Injectie de material plastic topit in matriti

Culoarea

Negru

Punctele de prindere

3 puncte dispuse la 120 grade

Rezistenta la impact

80-120 kJ/m?, ISO 179/1eA (conform buletinului de
testare)

Sistemul de prindere pe centuri

Materialul

Amestec de nailon tip polimer sau similar

Tehnologia de fabricatie

Injectie de material plastic topit in matrita

Culoarea

Negru

Punctele de prindere

3 puncte dispuse pe cate 3 pozitii la 120 grade

Latimea accesoriului de prindere pe curea

45-65 mm

Rezistenta la impact

80-120 kJ/m2, ISO 179/1eA (conform buletinului de
testare)

Modulul de prindere rapida

Materialul Amestec de nailon tip polimer sau similar
Tehnologia de fabricatie Injectie de material plastic topit in matrita
Culoarea Negru

Alcétuirea 2 piese (o piesd mama si o piesi tati)

Prinderea pe pistol si sistemul de prindere
pe centurd

3 puncte la 120 grade

Rezistenta la impact

80-120 kJ/m?, ISO 179/1eA (conform buletinului de
testare)
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SPECIFICATIE TEHNICA
Port incarcdtor

1. GENERALITATI

1.1  Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice
si de calitate pe care trebuie si le indeplineascd produsul, gata confectionat, pe timpul
utilizarii.

1.2 Port incircitorul este un echipament auxiliar destinat activititilor de
pregatire si instruire, care contribuie la portul, fixarea si folosirea ergonomici si in deplin
sigurantd a incarcatoarelor din dotare.

1.3 Port incércitorul trebuie s imbunititeascd performantele si eficienta in
misiuni/antrenament a celui care il foloseste.

2. CARACTERISTICI

2.1 Port incércitorul trebuie sa fie compatibil cu incarcitoarele pistoalelor cal.
9x19 mm Beretta PX4 Storm type F, sa poatd fi montat pe centura tactici prin sistemul
PALS/MOOLE, si poatd fi prins direct pe centurd prin gdici si si permiti scoaterea
Incércatorului rapid, cu o singurd mana si fara contact vizual.

2.2 ' Port incércétorul trebuie sa aiba un sistem de fixare al incircatorului in port.
clapeta inchizdnd-se cu ajutorul sistemului Velcro. Clapeta de fixare trebuie si poati fi
deschisa astfel incat incarcatorul sa poatd fi extras in sus fird greutate. Clapeta de fixare poate
sa fie pliatd spre Tnainte si fixatd de corpul port Incarcitorului.

2.3 Deschiderea bridei de fixare spre lateral sau dinspre spate spre fatd nu este
permisd. Clapeta trebuie si fie atasata de partea frontala a portului cu ajutorul unui dispozitiv
de fixare tip Velcro.
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2.4 Clapeta de fixare poate sa fie scoasd, astfel incét port incarcatorul sa poata fi
folosit in regim de urgentd (single stack), pentru o scoatere rapidd a incarcatorului, acesta
fiind fixat in port doar cu ajutorul benzilor elastice.

2.5 Rezistenta la scoatere a incdrcatorului trebuie sa fie reglabila cu ajutorul
benzilor elastice. incarcatorul nu trebuie sa cadé atunci cénd clapeta de fixare nu este prinsa.

2.6 Port incarcitorul trebuie sa fie rezistent la rupere, sfasiere, frecare, tarare,
scamosgare atdt in privinta materialului, cusaturilor cét si a celorlalte accesorii utilizate in
constructia lui. ‘

27 Port incircitorul gata confectionat trebuie sa corespundd prevederilor
prezentei specificatii tehnice si modelului avizat de catre beneficiar.

‘3. TIPURI DE MATERIALE UTILIZATE
Material: poliamida si acetil.
Material pentru fixarea clapetei: sistem Velcro.
Material pentru fixarea incarcatorului: cordelina semi-elastica.

4. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIALELOR UTILIZATE

{ Specificatia Valoarea
Materialul Cordura , propietary laminate
Standardul materialului Mil-DTL-32439 Tip 3, Clasa 2
Dimensiunea 13x5,5x3cm
Culoarea Negru
Constructia Filament continuu
Alungirea la rupere Aprox. 17%
Tehnologia de constructie Laser-cut
Greutatea Max. 40 g
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